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ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ
по процедура за избор на изпълнител „Избор с публична покана“ с предмет:

Доставка, монтаж и въвеждане в експлоатация на енергоефективни ДМА, включващи: 

Обособена позиция 1: Мултиагрегатна машина - 1 бр.

Обособена позиция 2: CNC Дървообработващ център - 1 бр.

Обособена позиция 3: Автоматична линия за шлайфане на извити детайли от четирите страни - 1 бр.
по договор за безвъзмездна финансова помощ BG16RFOP002-3.001-0273-C01 в изпълнение на проект «Разширяване на производствения капацитет на "Троя тех" ООД чрез внедряване на енергийно ефективни решения».

Подробното описание и изискванията към доставката, описани в Техническата спецификация, са част от документацията към поръчката.

Минимални технически параметри и изисквания към Мултиагрегатна машина - 1 бр:

· АГРЕГАТ ЗА РЯЗАНЕ:

· ВИСОЧИНА НА РЯЗАНЕ: 0-120 mm;
· ШИРИНА НА РЯЗАНЕ: 0-300 mm;
· ДИАМЕТЪР НА ЦИРКУЛЯРНИЯ ТРИОН: 400 mm;

· СКОРОСТ НА ВЪРТЕНЕ: 2 800 об/мин;
· МОЩНОСТ НА ДВИГАТЕЛЯ: 2.25 kW;

· АГРЕГАТ ЗА РАЗПРОБИВАНЕ:

· МАКСИМАЛНА ДЪЛБОЧИНА НА РАЗПРОБИВАНЕ: 70 mm;
· МИНИМАЛНО ОТСТОЯНИЕ НА ЦЕНТРОВЕТЕ: 17 mm;
· МНОГОШПИНДЕЛЛНА АГРЕГАТНА ГЛАВА ТИП 5: 1 бр;
· СКОРОСТ НА ВЪРТЕНЕ: 2 800 об/мин;
· МОЩНОСТ НА ДВИГАТЕЛЯ: 2.25 kW;
· АГРЕГАТ ЗА ФРЕЗОВАНЕ:

· ВИСОЧИНА НА ШПИНДЕЛА: 120 mm;
· ДИАМЕТЪР НА ШПИНДЕЛА: 30 mm;
· МАКСИМАЛЕН ВЪНШЕН ДИАМЕТЪР НА ИНСТРУМЕНТА: 160 mm;
· СКОРОСТ НА ВЪРТЕНЕ: 8 000 об/мин

· МОЩНОСТ НА ДВИГАТЕЛЯ: 5.5 kW.
Минимални технически параметри и изисквания към CNC Дървообработващ център - 1 бр:

· ХОД ПО ОС X - 2.150 мм;
· РАЗСТОЯНИЕ МЕЖДУ ПОДДЪРЖАЩИТЕ КОЛОНИ - 2.000 мм;
· ХОД ПО ОСИ Y1 И Y2 - 3.150 мм;
· ХОД ПО ОС Z - 830 мм;
· ХОД ПО ВЪРТЯЩА ОС А НЕОГРАНИЧЕН

· ХОД ПО ВЪРТЯЩА ОС: +- 370o С o;
· СКОРОСТ НА ПРЕМЕСТВАНЕ ПО ОС X -90 м/мин;
· СКОРОСТ НА ПРЕМЕСТВАНЕ ПО ОС Y - 100 м/мин;
· СКОРОСТ НА ПРЕМЕСТВАНЕ ПО ОС Z - 60 м/мин;
· РАЗМЕР НА РАБОТНИТЕ МАСИ - 1100(X)1000(Y) мм;
· МАСИ - 2 бр;
· ФИКСИРАЩИ КЛАМПИ: 6 + 6 бр;
· ВАКУМНИ ПОМПИ: 2 / 100 бр / м3/час;
· ЦИФРОВ КОНТРОЛ (CNC);
· ИНТЕРФЕЙС НА УПРАВЛЕНИЕ;
· ДИСТАНЦИОННО УПРАВЛЕНИЕ;
· БРОЙ ШПИНДЕЛИ (КОНФИГУРАЦИЯ)- 3 (Т3) бр.
· МАКСИМАЛНА СКОРОСТ НА ВЪРТЕНЕ: 18.000 об/мин;
· МОЩНОСТ НА ВСЕКИ ДВИГАТЕЛ НА ШПИНДЕЛИТЕ: 7.5 kW;
· СТАНДАРТ НА ЦАНГАТА ER 40

· ЗАХРАНВАНЕ: 400 / 50 V / Hz;
· ИНСТАЛИРАНА МОЩНОСТ: 36,2 kW;
· СРЕДНА КОНСУМИРАНА МОЩНОСТ: 26kW;
· ВЪЗДУХ ПОД НАЛЯГАНЕ НА ВХОДА: 6 bar.
Минимални технически параметри и изисквания към Автоматична линия за шлайфане на извити детайли от четирите страни - 1 бр.:

· Модул 1 с 2 бр. хоризонтални ленти (горна+долна) за напречно шлайфане. Мощност на двигателите 2 х 5.5 kW;
· Модул 1. Размер на абразивните ленти 90 х 3700 мм;
· Модул 1. Безстепенно регулиране на скоростта на абразивните ленти тип инвертор;
· Модул 2 с 2 броя вертикални ленти (лява + дясна) за напречно шлайфане. Мощност на двигателите 2 х 5.5 kW;
· Модул 2. Размер на абразивните ленти 90 х 3700 мм;
· Модул 2. Безстепенно регулиране на скоростта на абразивните ленти тип инвертор;
· Модул 3 с 2 броя хоризонтални балонни глави (горна+долна) за надлъжно шлайфане. Диаметър 140 мм;
· Модул 3. Мощност на двигателите 2 х 2.2 kW;
· Модул 3. Безстепенно регулиране на оборотите тип инвертор;
· Модул 4 с 2 броя вертикални балонни глави (лява+дясна) за надлъжно шлайфане. Диаметър 140 мм;
· Модул 4. Мощност на двигателите 2 х 2.2 kW;
· Модул 4. Безстепенно регулиране на оборотите тип инвертор;
· Производителност на линията 10 м/мин;
· Производителност на линията при детайл с дължина 1 м – 600 бр.
Допълнителни технически параметри, които ще бъдат оценявани за Обособена позиция 2: CNC Дървообработващ център - 1 бр:
Моля посочете наличието или липсата на следните допълнителни технически изисквания като за отговор използвате наличните опции в Показател 2  – „Допълнителни технически параметри“ към Методиката за оценка на офертите, част от документацията по процедурата:

· По-голям Ход по ос  Х от минимално изискуемия 2.150 мм: мин. 2.300 мм.;

· По-голям Ход по ос  Y от минимално изискуемия 3.150 мм:  мин. 3.200мм;
· По-голямо разстояние между поддържащите колони oт минимално изискуемото 2.000 мм: мин 2.800 мм.;
· Наличие на револверно изпълнен магазин за инструменти с 12 позиции;
· Наличие на два инвертора, кореспондиращи с работната глава - функция за предварително развъртане преди приключване на предходния шпиндел и  последващо спиране.

· Енергийно спестяващ пакет, намаляващ консумацията на сгъстен въздух и консумирана електроенергия със следните опции:

·  вертикална компенсация на оста Z с пневматични бутала, захранвани с предварително зареден резервоар за въздух; 

· охлаждане на шпинделите в работната глава с течност;

· 400Vac драйвер и инверторно захранване с енергийна регенерация на мрежата;

·  драйвери и инвертори, захранвани от споделена DC шина с регенерация на мрежата;

· рампи за ускоряване и забавяне на динамичните шпиндели в зависимост от вида работа и използвания инструмент;

· адаптивен контрол на силовите вретена, софтуерната система регулира скоростта на движение на осите, които се обработват, за да се поддържа електрическото поглъщане в най-добрия диапазон на използване (производителност / мощност / консумация);

· автоматично и интелигентно стендбай на услуги, устройства, оси и шпиндели. Системата дезактивира всички компоненти, които консумират енергия без реална нужда по време на производствения цикъл и през периодите на неактивност на машината;

· рампи за ускоряване и забавяне на динамичните оси, които използват пълната мощност на двигателите само ако е необходимо;

· използване на високоефективни двигатели от първокласна категория IE3, в съответствие с IEC 60034-30: 2008;

· вертикална ос Z компенсирана и оборудвана със спирачка;
· силова електроника с много ниско хармонично THD 5% изкривяване,  което намалява потреблението и претоварването на системата за коригиране  на фактора на мощността.

Допълнителни технически параметри, които ще бъдат оценявани за Обособена позиция 3: Автоматична линия за шлайфане на извити детайли от четирите страни - 1 бр:
Моля посочете наличието или липсата на следните допълнителни технически изисквания като за отговор използвате наличните опции в Показател 2  – „Допълнителни технически параметри“ към Методиката за оценка на офертите, част от документацията по процедурата:

· Автоматично пневматично  захранващо устройство;

· Безстепенно регулиране на скоростта на подаване.

Доставчикът се задължава да извърши всички допълнителни дейности, свързани с инсталацията, тестването и въвеждането в експлоатация на актива. 
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Проект  BG16RFOP002-3.001-0273-C01/ 30.11.2017 г., „Разширяване на производствения капацитет на "Троя тех" ООД чрез внедряване на енергийно ефективни решения “, финансиран от Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност“, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие.

“Този документ е създаден с финансовата подкрепа на Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност“ 2014-2020, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие. Цялата отговорност за съдържанието на документа се носи от "Троя тех" ООД  и при никакви обстоятелства не може да се приема, че този документ отразява официалното становище на Европейския съюз и Управляващия орган.”
PAGE  
3
------------------------------------------------------ www.eufunds.bg ------------------------------------------------------

Проект  BG16RFOP002-3.001-0214-C01/ 15.11.2017 г., „Енергийно ефективни решения за разширяване на производствения капацитет на "Глобус груп" ЕООД “, финансиран от Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност“, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие.

“Този документ е създаден с финансовата подкрепа на Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност“ 2014-2020, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие. Цялата отговорност за съдържанието на документа се носи от "Глобус груп" ЕООД и при никакви обстоятелства не може да се приема, че този документ отразява официалното становище на Европейския съюз и Управляващия орган.”
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